OLEINGESPRITZTE
SCHRAUBENKOMPRESSOREN

GA 7-37 VSD* (7-37 kW/10-50 PS)
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DER NEUE
REVOLUTIONARE
KOMPRESSOR VON
ATLAS COPCO

Mit seinem innovativen vertikalen Design hat der
GA 7-37 VSD* einen revolutionaren Fortschritt
in der Kompressortechnik vollzogen. Er bietet
standardmafig einen Antrieb mit variabler Drehzahl
- dank dieser Eigenentwicklung und der iPM
(Permanent-Magnet)-Technologie sind Motor und
Platzbedarf kompakt ausgelegt. Der GA 7-37 VSD+*
senkt den Energieverbrauch durchschnittlich um
erstaunliche 50 % und die Verfligbarkeit ist selbst
unter extremen Betriebsbedingungen gewahrleistet.
Der GA 7-37 VSD* wurde in unserem eigenen
Entwicklungszentrum entwickelt und st der
Druckluftkompressor der Zukunft. Er setzt einen
neuen Industriestandard und wird die Marktposition
von Atlas Copco als einen Marktfiihrer in der
Druckluftindustrie weiter festigen.
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Kleiner Kompressor, grof3e Ideen

Mit der Neugestaltung des Layouts eines typischen
Luftkompressors haben wir die Drucklufttechnik revolutioniert.
Anstelle des platzraubenden horizontalen Designs bietet der neue
GA 7-37VSD* ein vertikales Layout mit einer aul3erst geringen
Stellflache. Das spart teure Arbeitsflachen ein, erleichtert den
Wartungszugang und senkt die Gesamtbetriebskosten fiir

die Anwender.

Effizient

¢ Der spezifische Energiebedarf (SER) ist durchschnittlich 20 %
niedriger als bei GAVSD Modellen.
Der 6ko-effiziente VSD* senkt den Energieverbrauch im
Vergleich zu Modellen mit fest eingestellter Drehzahl um
durchschnittlich 50 %.

* Abgesehen von den Energieeinsparungen steigt der
Volumenstrom (FAD) in der gesamten Baureihe um bis zu 12 %.

¢ Der leistungsstarke Liiftermotor (ERP 2015) verringert
Stromverbrauch und Larmpegel.

e Der hochste Motor-Nutzungsgrad (iPM) Gbertrifft alle
|IE3 Effizienzklassen.

Zuverlassig
e Wartungsfreundlich: weniger Komponenten, ldngere Standzeiten.

® Problemlos: der GA 7-37 VSD* wurde ausgiebig mehrere Jahre
im Einsatz getestet.

e Wir haben mit groRer Erfahrung und umfassendem Know-how
eine einzigartige Kombination aus erprobtenTechnologien und
vorhandenen Komponenten in optimaler Weise vereint.

Wegweisendes Konzept
® Revolutionares Design.

* Frequenzgesteuerter Betrieb als Standard (VSD*), ein integrierter
Trockner ist optional lieferbar.

e Weniger Komponenten & Optionen: eine eindrucksvolle Liste von
Funktionen als Standard.

¢ Okologisches Designkonzept, effizienter Materialeinsatz.




IM INNEREN DES INNOVATIVEN
GA 7-37 VSD*

Der GA 7-37 VSD+ steckt voller innovativer Funktionen, die die Effizienz steigern, den Energieverbrauch . ',' . o

begrenzen, den Gerauschpegel herabsetzen und die Betriebskosten senken. Hinzu kommt, dass er alle derzeit \ - Y%, / Innovativer Liifter

geltenden Standards erflillt oder sogar Ubertrifft. N "/ " « Basiert auf den neuesten Technologien.

‘ e Konform mit dem ERP2015 Nutzungsgrad.

e Niedriger Gerauschpegel.

(5
Robuster Olfilter/Abscheider

¢ Ein integriertes Bypass-Ventil komplettiert den Olfilter.

ANTRIEBSEINHEIT

Interner Permanent Magnet
(IPM) - Motor

e Sehr hohe Leistung: tbertrifft IE3.

e Einfache Wartung.
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Elektronischer, verlustfreier
Kondensatablass

e Standardausstattung.

e Kompaktes Design fiir eine optimale Kiihlung.
¢ Eigenentwicklung von Atlas Copco.

* |P66 anstatt IP55.

e Ein Kuhlluftfluss ist nicht erforderlich.

« Olgeschmiertes Motorlager: kein (Nach-) Schmieren, e Wirksame Entfernung von Kondensat

langere Betriebszeiten.

(2]

Element

e Entwickelt und hergestellt von Atlas Copco.

ohne Druckluftverlust.

e Integrierter manueller Bypass fiir eine wirksame
Entfernung von Kondensat bei Stromausfall.

Elektronikon® Steuerung

¢ Warnanzeigen, Wartungsplanungen und

e Robust und leise.

Online-Statusanzeigen.

¢ Grafische Anzeige der Schllisselparameter
(Tag, Woche, Monat) und 32 Spracheinstellungen.

VSD* Schalttschrank Einlassventil
0 * Die elektrischen Komponenten bleiben kiihl: ¢ Keine Entlastung.
Direktantrieb das verlingert die Lebensdauer. « Keine Abblasverluste.

¢ Vertikales Design, wenigerTeile. e Optimal ausgelegter Frequenzumrichter fir Motoren * Wartungsfrei.
mit iPM Technologie.

o Olgekiihlt, druckfest.

e Kein Getriebe oder Riemen, keine Wellendichtung. * 5 % Gleichstromdrossel als Standard.

e Warmeableitung des Frequenzumrichters in eine
separate Kammer.

e Kompakt: Stellflache um 60 % gesenkt.




In nahezu jeder Produktionsumgebung schwankt der Luftbedarf innerhalb einesTages, einer Woche
oder eines Monats. Messungen von Druckluftbedarfsprofilen zeigen, dass viele Kompressorstationen
erhebliche Schwankungen des Luftbedarfs ausgleichen miissen.

Druckluftbedarf Energieverbrauch
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Durch die automatische Regelung der Drehzahl wird die Drucklufterzeugung dem
tatsachlichem Bedarf angepasst. In  Kombination mit dem innovativen Design des iPM
(Permanent  Magnet)-Motors  filhrt das zu  durchschnittlichen  Energieeinsparungen  von
50 % und zu einer durchschnittlichen Senkung der Lebenszykluskosten eines Kompressors von
37 %. Der VSD* arbeitet mit permanenten Magnet-Motoren aus eigener Entwicklung.
Was spricht fur die VSD* Technologie von Atlas Copco?
¢ Durchschnittliche Energieeinsparungen von 50 % - und das bei einem sehr grolRem Volumenstrombereich (20-100 %).
¢ Die integrierte grafische Elektronikon®-Steuerung steuert die Drehzahl und den Hochleistungs-Frequenzwandler.
e Keine ungenutzten Leerlaufzeiten oder Abblasverluste wahrend des Betriebs.
* Mit dem VSD*-Spezialmotor kann der Kompressor unter dem vollen Systemdruck starten/stoppen,
ohne dass ein Entlasten erforderlich ware.
¢ Nachteile aufgrund von Stromspitzen wahrend des Anlaufens werden eliminiert.
GA FESTE DREHZAHL LAST/LEERLAUF GAVSD+

e Leckagen werden durch den geringeren Systemdruck auf ein Minimum beschrankt.

e EMC Konformitat mit den Vorschriften (2004/108/EG). Energie @ nvestition @ Wartung

* Basiert auf Messungen, die durch ein unabhéngiges Energie-Priifinstitut ausgefiihrt wurde.



EIN SCHRITT VORAUS BEI DER
UBERWACHUNG UND STEUERUNG

Die Elektronikon®Steuerung bietet eine Vielzahl an Regelungs- und Uberwachungsfunktionen fiir mehr

Effizienz und Zuverlassigkeit des Kompressors. Zur Energieeinsparung steuert die Elektronikon®-Steuerung
den Hauptantriebsmotor und regelt den Systemdruck in einem vordefinierten und schmalen Druckband.

Dualer Drucksollwert

Die meisten Produktionsprozesse haben schwankende Anforderungen, die dann
ihrerseits wieder eine Energieverschwendung in Perioden geringer Auslastung
hervorrufen. Die Elektronikon® -Steuerung ermdglicht die manuelle oder
automatische Einstellung zwei verschiedener Drucksollwerte, um die
Energienutzung zu optimieren und die Kosten zu senken.

Integrierte Sparzyklen

Der Liftersparzyklus senkt den Energieverbrauch, da er den Lufter bei
Schwachlast abschaltet. Mittels eines Umgebungssensors zur Uberwachung der
erforderlichen Taupunktabsenkung startet und stoppt das Elektronikon® den
Trockner und minimiert so den Energieverbrauch.

Wochen-Zeitschaltuhr

Eine integrierte Uhr ermoglicht die Einstellung von Zeitgebern zur Unterstltzung
unterschiedlicher Arbeitsplanungen — pro Tag, pro Woche oder komplett
anpassbar an lhre spezifische Situation und Bediirfnisse.

SPITZENLEISTUNG BEI DER INTEGRIERTEN
DRUCKLUFTQUALITAT

Unbehandelte Druckluft enthalt Feuchtigkeit und Aerosole, die das Risiko von Korrosion und Druckluft-
Systemlecks erh6hen. Das kann eine Beschadigung des Luftsystems und eine Kontaminierung des Endprodukts
zur Folge haben. Die Wartungskosten konnen die Luftaufbereitungskosten bei weitem Ubersteigen.
Unsere Kompressoren bieten saubere, getrocknete Druckluft, die die Zuverlassigkeit Ihres Systems verbessert,
kostspielige Ausfallzeiten und Produktionsverzogerungen vermeidet und die Qualitat Ihrer Produkte sichert.

Geld sparen und die Umwelt schonen

Vermeiden Sie die Risiken von Korrosion und Leckagen und gewahrleisten Sie die sichere Entsorgung von
aufbereitetem Kondensat — und zwar im Rahmen der ISO 14001 Standards.

Durchschnittlich 50 % Energieeinsparung mit
den neuen integrierten Trocknern
e Drucktaupunkte von 3° C (100 % relative Feuchtigkeit bei 20° C).

¢ Die einzigartige Saver Cycle Control mit Umgebungstemperatur-Sensor

spart auf der Grundlage der Belastung und der relativen Feuchtigkeit der

Druckluft Energie imTeillastbetrieb ein.
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= __,,,_._,,__4_,,_____: e Der Warmetauscher mit Kreuzstrom-Technologie sorgt flir einen
1 geringen Druckabfall.

e Kein Verlust von Druckluft dank des verlustfreien Kondensatablasses.

¢ Verringerte Betriebskosten.

e Umweltfreundliche Eigenschaften; null Ozonabbau.

Beitrage zur Energieeinsparung

. Saver Cycle Control

O Wérmetauscher mit verlustlosem Kondensatableiter

. Energieeffizientes Kéltemittel

O geringer Druckabfall
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* Die Leistung der gesamten Anlage wurde gemal3 ISO 1217 Ausgabe 4 2009, Anhang E,
neuste Version gemessen.
** Mittlerer Schalldruckpegel gemessen in einer Entfernung von 1 m gemal3 ISO 2151: - -
2004 unter Einsatz der ISO 9614/2 (Ldrmintensitdtsmethode); Toleranz 3 dB(A).
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Referenzbedingungen:
- Absoluter Eingangsdruck 1 bar (14,5 Psi).
- Eingangslufttemperatur 20° C, 68° F.

Der Volumenstrom wurde bei den folgenden effektiven Betriebsdriicken gemessen:

- 5.5 bar(e)

- 7 bar(e)

- 9.5 bar(e) o

- 12.5 bar(e) 3 \\

Maximaler Betriebsdruck:
- 13 bar(e) (188 psig)

Standard Komplettausstattung

o Einlassfilter @ Mindestdruckventil @ reuchte Druckluft
© cinlassventil @ Magnetventil @ Kondensat
Standard Komplettausstattung e Verdiehterstufe @ Nechkihler @ Tiockene Druckluft
ABMESSUNGEN O P Motor @ Lifter rockene Drucil
T (mm) T (mm) © Luft/bivehdlter Abscheider @ Oikinler © Ansaugluft
GA7-15VSD* 0 (hérmosrarfschesBypass-Venﬁl @ E/ik;ran;;ch;x:/ass(*b.ei Modellen ohne Trockner @ Luft/Gigemisch
A 1837 VSD: _ o Olfilter auf den Nac .U ler montiert) o @
o Sicherheitsventil @ Trockner (Option Kéltetrockner integriert)
0 Olabscheider 0 Kondensat Vermeidungskreislauf



NACHHALTIGER PRODUKTION VERPFLICHTET

Wir stehen zu unserer Verpflichtung gegenliber unseren Kunden, gegentiber der Umwelt und
gegenuber den Menschen in unserem Umfeld. Wir sorgen daflir, dass Leistung auch in der
Zukunft Bestand hat. Das ist, was wir nachhaltige Produktivitat nennen.
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www.atlascopco.com
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